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Recogida selectiva de residuos urbanos en la ciudad de Madrid

A PAPEL Y CARTON
A VIDRIO

A BOLSA DE ENVASES (de metal,
de plastico y briks)

A BOLSA DE RESTOS (mezcla de
organicos y otros residuos)

A RESIDUOS VOLUMINOSOS
(muebles y enseres)

A ANIMALES MUERTOS
A PuNTOSs LiMpios Fijos

Y MOVILES (residuos urbanos
y domésticos peligrosos)

| tratamiento de los residuos urbanos contribuye de forma
decisiva al desarrollo sostenible de la ciudad de Madrid

Ayuntamiento de Madrid Tecnologia y Recursos de la Tierra, SA. alonso-design.es AG. Luis Pérez, SA.
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PLANTA DE
VALORIZACION
ENERGETICA DE
LAS LOMAS

\A

AREA DE
TRANSFERENCIA

| Centro Las Dehesas, uno de los cuatro

que integran el Parque Tecnoldgico de

Valdemingdmez, entrd en funcionamiento

en febrero del afio 2000. Con su puesta en

marcha, el Ayuntamiento de Madrid alcan-
76 uno de sus objetivos mds ambiciosos: lograr
que todos los residuos urbanos generados en la
ciudad que poseen algin potencial de aprovecha-
miento se sometan a tratamiento, de manera que
sdlo aquellos que carezcan de utilidad sean depo-
sitados en vertedero. La inversion realizada hasta
el presente en estas instalaciones asciende a 101,5
millones de euros; parte de la misma fue financia-
da por el Fondo de Cohesidn de la Unidén
Europea.

El Centro Las Dehesas se concibié como un
proyecto ejemplar; en el que confluyen de forma
equilibrada las tecnologfas mds avanzadas de tra-
tamiento de residuos y una estrategia de mdximo
respeto al medio ambiente, tanto en lo relativo a
emisiones como en lo que concierne a la integra-
cion de las instalaciones en su entorno. Este plan-
teamiento ha sido objeto de reconocimiento
publico a través de los diversos galardones, tanto

de cardcter ambiental como arquitectdnico, otor-
gados al Centro.

Este gran complejo dispone de las siguientes ins-
talaciones:

v Planta de separacién y clasificacion de bolsas
amarilla y de restos
v Area de tratamiento de residuos voluminosos

v/ Planta de tratamiento de pldsticos recuperados
v

Plantas de biometanizacion y de compostaje
de la materia orgdnica

v/ Planta de incineracién de restos de animales
muertos

v Estacion de transferencia de rechazos

v/ Planta de tratamiento de lixiviados

v/ Vertedero controlado

En este Ultimo se depositan los rechazos de
todos los centros pertenecientes al Parque
Tecnoldgico de Valdemingdmez, asi como otros
residuos de origen urbano no aprovechables. El
Centro recibe también los residuos urbanos que
se generan en los municipios vecinos de Arganda
del Rey y Rivas Vaciamadrid.

CENTRO LAS DEHESAS. Sistemas de Tratamiento de Residuos
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PLANTA DE

SEPARACION Y
CLASIFICACION

El Centro Las Dehesas dispone de una planta
de separacion y clasificacién de materiales
reciclables con capacidad para procesar
475.000 t/ano de residuos procedentes de
bolsa de restos, y 90.000 t/afio de bolsa ama-
rilla. Esta equipada con cuatro lineas para el
tratamiento del primero de estos residuos,
dos de las cuales estan adaptadas para tratar
alternativamente bolsa amarilla. La funcién de
esta planta es recuperar los materiales reci-
clables contenidos en ambos tipos de bolsas
y acondicionarlos para su venta, asi como
seleccionar la fraccién organica destinada a
biometanizacion. Ademds, cuenta con siste-
mas de separacion mecdnica y manual de
residuos voluminosos.

Reciclando...

Papel y cartéon

Vidrio

se obtiene...

Papel para escritura e impresion, cartulinas,
bolsas, cajas, papel prensa, etc.

Envases de vidrio, tableros, tejas, ladrillos,
baldosas, aislamientos, etc.

Metales férricos

Todo tipo de productos fabricados con estos

y aluminio mismos metales

Plasticos Tuberias, mobiliario urbano, bolsas de
basura, contenedores, maceteros,
estropajos, anoraks, tapas, etc.

Briks Tableros de aglomerado, productos

elaborados con aluminio y papel reciclado

El proceso comienza con el traslado de los
residuos desde los fosos de descarga a los
alimentadores de placas de cada una de las
lineas, que los transportan hacia los respecti-
vos trdmeles o cribas giratorias donde sus
componentes se separardn por tamafos.
Cada uno de estos dispositivos dispone de
cuatro secciones de cribas, dotadas de orifi-
cios de diferentes dimensiones.

En la primera seccion se separan los resi-
duos de mayor tamafio para su envio al drea
de tratamiento de voluminosos, previa recu-
peracion manual de grandes cartones y plds-
ticos reciclables. La fraccion cribada pasa
sucesivamente a las tres secciones restantes,
en las que van generdndose diferentes flujos
de residuos.

La materia orgdnica separada en la seccio-
nes segunda y tercera se envia a biometani-
zacion o bien directamente a compostaje,
previa retirada de los metales férricos y del



aluminio mediante sendos sepa-
radores magnético (electroimadn)
y de Foucault (un dispositivo que
genera corrientes inducidas que
actdan repeliendo los metales no
férreos).

El resto prosigue hasta la
ultima seccidn del tromel, donde
se divide en dos flujos que se
envian por separado al drea de
trigje. En esta dltima se separan y
clasifican manualmente cuatro
tipos de pldstico, papel, cartdn,
brik y metales voluminosos. Asimismo, del
flujo de salida de rechazos de este drea se
recuperan férricos con electroimanes y
aluminio mediante separadores de Foucault.

La mayor parte de los materiales recupe-
rados se prensa en balas, mientras que los
rechazos se envian al drea de transferencia,
donde se compactan para su posterior tras-
lado al vertedero o bien a la planta de valo-
rizacion energética del Centro Las Lomas.
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AREA DE TRATAMIENTO DE
RESIDUOS VOLUMINOSOS

Los residuos voluminosos (enseres, muebles,  planta de clasificacidn, se descargan en un
electrodomésticos, etc.) procedentes de las  gran foso de hormigén compartimentado
recogidas especiales realizadas por el de 2.500 m’ de capacidad, que cuenta con
Ayuntamiento, y los que se separan en la una grua estacionaria encargada de separar

Entrada voluminosos
Recogidas Especiales

Voluminosos Grua Effganrgggg
Planta de Separacion
y Clasificacion é
Molino
Foso de recepcién triturador
y clasificacion
Metales
voluminosos
Linea blanca
Rechazo

las fracciones reciclables.

Los rechazos de este proce-
so se envian al drea de transfe-
rencia y de ésta al vertedero,
previamente triturados en un
molino si su tamafo lo justifica,
€n cuyo caso se someten a la
accion de un separador magne-
tico. En el caso de los electro-
domésticos que contienen
gases refrigerantes, éstos se
extraen, almacenan y envian a
centros especializados, donde
se eliminan de forma segura
para evitar posibles dafios a la
capa de ozono.

Metales
magnéticos
Prensa
Rechazo )
AREA DE
TRANSFERENCIA
Tolva con
compactador Contenedor
Vertedero



Centro de Tratamiento Las Dehesas

PET

Polietilentereftalato
Botellas de agua,
bebidas carbdnicas,
aceites, productos de
droguerfa, etc.

PEAD

Polietileno de alta
densidad

Envases de productos
de limpieza, cables,
cajas, bidones,
depdsitos, etc.

PEBD

Polietileno de baja
densidad

Bolsas de la compra,
bolsas para basura,
juguetes,

menaje, etc.

PLASTICO
MEZCLA

PVC

(Policloruro de
vinilo)

Envases de productos
de limpieza, tubenfas,
tarjetas de crédito,
etc.

PP (Polipropileno)
Tarrinas de margarina,
tapones de botellas,
etc.

PSy EPS
(Poliestireno y
poliestireno
expandido)
Envases de yogur,
bandejas de
alimentos, etc

PLANTA DE TRATAMIENTO
DE PLASTICOS

La planta de separa-
cién recupera cuatro
tipos de pldstico: PET,
PEAD, PEBD vy pldsti-
co mezcla. Con el fin
de incrementar su
valor, el Centro dis-
pone de una instala-
cidn que transforma
algunos de estos
pldsticos en materias
primas aptas para su
uso directo. Para ello
cuenta con una linea
de granceado para el

tratamiento de PET, y otra de extrusion, en
la que pueden procesarse PEAD, PEBD o PP
El proceso de granceado se inicia con la
molienda de los envases, seguida de un lava-
do, secado parcial, enjuagado, secado final y

Tratamiento de plasticos

LINEA DE
GRANCEADO

Plasticos ]
recuperados

LINEA DE,
EXTRUSION

L

Molino
triturador

Molino
triturador

Lavado y secado

Lavado y secado

ensacado del produc-
to -granza- para su
venta. La linea de
extrusion es algo mds
compleja: tras una pri-
mera trituracion, el
material se somete a
un proceso de lavado,
enjuague y centrifuga-
do, seguido de una
segunda etapa de
molienda y secado.

El material resul-
tante se almacena en
un silo de acopio que
alimenta la extrusora, un dispositivo que
funde el pldstico vy lo inyecta a través de
una boquilla. El producto obtenido se corta
en forma de pequefias pastillas que se ensa-
can para su venta.

Ensacadora

Plastico

D —
granceado

Rechazo Vertedero

Silo de
acopio

Ensacadora

Plastico

> extrudido

Extrusora



Centro de Tratamiento Las Dehesas

El Centro Las Dehesas cuenta con una
moderna planta de biometanizacién,
cofinanciada por el Fondo de Cohesién de
la Union Europea, que entrd en
funcionamiento en el afio 2009.

La biometanizacion:

D Reduce la aportacién de materia organica
al vertedero, lo que se traduce en una
reduccion de las emisiones de gases de
efecto invernadero

D Genera biogas, un combustible renovable
sustitutivo de otras fuentes de energia

PLANTA DE BIOMETANIZACION

Dispone de una capacidad de tratamiento
de 218.000 t/afio de residuos, concretamente
de la fraccidn mads rica en materia orgdnica
procedente de la planta de separacion. En sin-
tesis, el proceso consiste en transformar dicha
fraccién en dos productos: bio-
gds y digesto, sometiéndola a un
proceso bioldgico de digestidn
anaerobia. El biogds se emplea
para generar electricidad y
como combustible. En cuanto al
digesto, se trata de una excelen-
te materia prima para la fabrica-
cion de abono (compost).

El proceso se inicia con el
pretratamiento de la fraccidn
orgdnica mediante una serie de
operaciones de seleccion mecd-
nica, cuyo objetivo esencial es eli-
minar todos aquellos materiales
que no sean biodegradables.
Dicha fraccidn se deposita sobre
los alimentadores de la linea de
pretratamiento, equipada con
trédmeles, cintas inclinadas, cribas,
separadores balisticos Y, finalmen-
te, un molino de martillos, que
reduce la fraccion biodegradable a un tamafio
adecuado y homogéneo para el desarrollo del
proceso de digestidn. La fraccidn a digerir se
somete a la accidon de un separador magnético
antes de su envio a los reactores donde tiene
lugar la digestion, mientras que el rechazo se
deposita en vertedero.

Antes de su introduccion en los
reactores, se procede a diluir; calentar y
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homogeneizar la materia orgdnica, asi como
a afadir material prefermentado con el fin
de favorecer la digestion. La planta dispone
de cinco grandes reactores de 3.600 m’ de
capacidad unitaria, que pueden procesar
anualmente 161.000 toneladas de materia
orgdnica seleccionada.

La fermentacion es de cardcter mesofilico.
La mezcla permanece en el interior del
reactor a una temperatura de unos 40°C
alrededor de 21 dias, tiempo necesario para
el desarrollo del proceso de digestion. Para
garantizar la homogeneidad de la mezcla se
emplea un sistema de agitacion neumatica,
basado en la inyeccidn del propio biogds
generado en la base del reactor.

Una vez finalizado el proceso, se extrae el
Biometanizacién

Fraccion organica
Planta de Separacién
y Clasificacion

Puente
grua-pulpo

Tréme

Sl

Entrada materia
organica externa

Separacion de inertes

Foso de
recepcion

Rechazo

RECEPCIONY PRETRATAMIENTO

Veor -~
Antorcha de
Digestor Caldera seguridad
Biogas
Mezclador Dlgesto
bomba Bomba . » Gasoémetro
de pistén Deshidratacion
Inyeccién
de biogas o
Liquido
Condensados
, Digesto
DIGESTION ANAEROBIA deshidratado

digesto del reactor y se somete a un
proceso de deshidratacion. El resultado es un
liquido que se recircula al proceso y un
subproducto que se envia a compostaje,
previamente mezclado con un material
estructurante (madera triturada). El biogds
generado en el reactor se almacena en un
gasometro, desde el que se envia a una
planta de tratamiento para su depuracion y
enriguecimiento en metano.

Por dltimo, la instalacidn dispone de un
sistema de desodorizacidn para prevenir la
emisidn de malos olores, y de una planta de
tratamiento de los lixiviados generados a lo
largo del proceso de biometanizacidn, equi-
pada con sistemas de prefiltracion, desnitrifi-
cacién, ultrafiltracion y dsmosis inversa.

Metales magnéticos

Rechazo Vertedero
Triturador
Separador
magnetlco
Fracciona
biometanizacion
DESULFURACION
DE BIOGAS
Filtro
percolador
Planta de
Biogas —+Tratamiento
de biogas
de biometanizacién
Ultrafiltracion Osmosis inversa
Filtro
de finos o
Eliminacién
Planta de nitrogeno
compostaje Concentrado Permeado

TRATAMIENTO DE LIXIVIADOS
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PLANTA DE PRODUCCION

Y AFINO DE COMPOST

Fraccion organica

Planta de Separacion -

y Clasificacion

.
Planta de Tratamiento

de Lixiviados

La produccién de compost del Centro Las
Dehesas anteriormente se realizaba a partir
de la fraccion organica procedente de la
planta de separacién, mientras que en la
actualidad dicha fraccién se envia a biome-
tanizacion, y se composta el digesto genera-
do en esta dltima.

Fraccién
estructurante

Fraccion organica
Planta de Biometanizacién

Triturador-mezclador

FERMENTACION |
Y MADURACION

Taneles Tuneles
de fermentacién de maduracién
bruto

Lixiviados

Extractor Biofiltro

, Tolva con
AREA DE compactador
TRANSFERENCIA

Contenedor
Vertedero

Compost '

El proceso consiste en la fermentacién
aerobia de los residuos producida por cier-
tos microorganismos presentes en los mis-
mos. Dicho proceso se desarrolla en tine-
les cerrados, lo que permite un control
éptimo del mismo. El uso de biofiltros evita

la emisidn de olores al exterior.

Compostaje y afino

Filtro de
mangas

Mesa
+ densimétrica

Trémey

o

Compost final
Rechazo

La planta dispone de
un total de 44 tuneles, 22
de fermentacion y otros
tantos de maduracion,
equipados con sistemas
de carga y descarga total-
mente mecanizados y
control de humedad, tem-
peratura y contenido de
oxigeno. El compostaje de
la fraccion orgdnica pro-
cedente de la planta de
separacion exige el
empleo de ambos tipos
de tuneles, mientras que
el del digesto sdlo precisa
de los de maduracion.

El producto resultante
es el compost bruto,
denominado asi por la
presencia de impurezas,
que son retiradas por
medios mecanicos -trdme-
les y mesas densimétricas-
mediante un proceso de
afino. El resultado final es
un compost de calidad y
un rechazo que se deposi-
ta en el vertedero.
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PLANTA DE TRATAMIENTO
DE RESTOS DE ANIMALES

Tratamiento de restos de animales

Vertedero

Cenizas

Chimenea

Reactor de
neutralizacion

Filtro de mangas

Horno incinerador
y camaras de
post-combustion

Intercambiador
de calor

Camara
frigorifica

Entrada animales
muertos materia de emisiones.

El objetivo de esta instalacion es incinerar, de
forma controlada y de acuerdo con los
requisitos de la legislacion vigente, los restos
de animales domésticos o del Zooldgico
recogidos por los servicios municipales. La
planta dispone de una cdmara frigorifica en
la que se almacenan dichos restos a 2°C
hasta su incineracion, la cual se lleva a cabo
en un horno crematorio de 500 kg/hora de
capacidad, alimentado con gasoil y dotado
de una cdmara de post-combustion donde
los gases permanecen mds de 2 segundos a
una temperatura de 850°C, tal como esta-
blece la normativa.

La depuracidn de gases prosigue con una
reduccion de su temperatura, seguida de un
tratamiento de neutraliza-
cidn de componentes 4ci-
dos y un filtrado de parti-
culas, que proporcionan
las condiciones iddneas
para su emision. Los restos
calcinados se depositan en
el vertedero.

Los procesos de inci-
neracion y de depuracion
de gases se encuentran
sometidos a un estricto
sistema de control y vigi-
lancia en continuo, que
garantiza su correcto fun-
cionamiento asf como el
cumplimiento de los
requisitos ambientales en
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VERTEDERO CONTROLADO
DE RECHAZOS

El nuevo vertedero de Valdemingdmez entrd
en funcionamiento en el afio 2000 en susti-
tucion del antiguo, cerrado en la misma fecha
tras 23 afos de servicio y actualmente con-
vertido en una amplia superficie forestal, asf
como en un centro generador de biogds. Su
funcidn es la de almacenar los rechazos pro-
ducidos en los diferentes tratamientos que
tienen lugar en los Centros que integran el
Parque Tecnoldgico, asf como una fraccion
minoritaria compuesta por residuos de la
limpieza de la ciudad que carecen de aprove-
chamiento.

Vertedero controlado de rechazos
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El disefio y explotacidn de este vertedero
se ajustan a los requisitos establecidos en el
Real Decreto 1481/2001, por el que se regula
la eliminacion de residuos mediante depdsito
en vertedero. Cuenta con una superficie de
82,5 hectdreas, una capacidad de 22,7 millones
de m’ distribuidos en 7 celdas, y un periodo
estimado de servicio de 25 afios.

El vaso del vertedero dispone de un siste-
ma de impermeabilizacion integrado por una

disgasificacidn

sucesion de capas de arcilla, geotextiles, polieti-
leno y grava para el drenaje de lixiviados.
Debajo de esta barrera impermeable se ha
construido una red de drenaje de seguridad,
que previene de los efectos de cualquier hipo-
tética fuga que pudiese producirse. Los lixivia-
dos recogidos en la capa de grava se envian a
la planta de tratamiento del Centro.

Los residuos se depositan en tongadas de
2,5 a 3 metros, se compactan a media densi-
dad y se cubren con tierras de la zona. Una
vez alcanzada la cota de coronacidn, se proce-
de al sellado en superficie mediante una capa
de arcilla situada entre otras dos
de grava, y una capa de tierra para
el asiento de la cubierta vegetal.

En cada celda sellada se cons-
truye una red de pozos de desga-
sificacion, con el fin de extraer el
biogds generado en su interior
con vistas a un futuro aprovecha-
miento energético. La celda n° |
Biogis dispone actualmente de una red

| de 26 pozos, conectada a una
Esacionde  estacion de regulacion y medida
del caudal y de la composicion
del biogds. Un sistema de soplan-
tes crea la depresion que hace fluir el biogds
desde los pozos hasta una antorcha en la
que es eliminado.

La combustién del biogas reduce la emisién
de gases de efecto invernadero del vertede-
ro en 13.500 t/afio de CO, equivalente, lo
que representa un ahorro aproximado de
1,5 t CO, equivalente por cada 100 t de
residuos depositados.
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PLANTA DE TRATAMIENTO

DE LIX

IVIADOS

En esta planta se someten a trata-
miento los lixiviados generados en
el vertedero y en la planta de
compostaje y afino, asf como las
aguas sanitarias y de limpieza del
Centro. Se trata de una instalacion
modular que, si bien dispone
actualmente de una capacidad de
50 m’/dfa, se ampliard hasta 200
m’/dfa debido a la incorporacién
de nuevas celdas al vertedero. La
planta proporciona agua de cali-
dad apta para el vertido a cauce
publico, que se reutiliza en las pro-
pias instalaciones para el baldeo de viales y
el riego de zonas ajardinadas.

El sistema de tratamiento empleado es la
o6smosis inversa. Previamente los lixiviados
se someten a un filtrado de gruesos y a la
adicion de los aditivos necesarios para el

correcto funcionamiento de la ésmosis. Esta
se desarrolla en tres etapas, tras las que se
obtiene finalmente un permeado que se
hace circular a través de una torre de
desorcion para reducir su contenido de
amonio. El agua resultante se almacena en
un estanque.

1

Filtro de
arena
—_—

Concentrado Vertedero
Aire
depurado
Ventilador
— —I

(

Lixiviados —

Aguas sanitarias
y de limpieza

I Tanque

Osmosis inversa (3 etapas)

Torre de desorcion Biofiltro

de amoniaco
(Stripping)

Deposito

R Estanque

N\ L

Efluente
depurado
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Ficha

Técnica

CARACTERISTICAS GENERALES

Localizacion

Propiedad

Fecha puesta en marcha |* Fase
Fecha puesta en marcha 2° Fase

RECEPCION RU DOMICILIARIOS

Parque Tecnoldgico de Valdemingdmez (Madrid)
Ayuntamiento de Madrid

Afio 2000

Ao 2007 (planta de biometanizacién )

Tipo de residuos
Puestos de descarga
Fosos de descarga
Pulpos

PLANTA DE SEPARACIONY CLASIFICACION

Bolsa de restos y bolsa amarilla

20

2 de 5400 m? c.u. con sistema de extraccion de polvo
2 de 10 m’ de capacidad unitaria

Lineas de separacion de bolsa de restos
Capacidad de tratamiento

Lineas de separacion de bolsa amarilla
Capacidad de tratamiento

Sistema de separacién de voluminosos
Sistema de separacién lineas restos/b.amarilla

4 (2 de ellas afternativas para bolsa amarilla)
55 t/hora cu.

2 (ambas afternativas para bolsa de restos)

9 t/hora c.u.

Tromel de 430x500 mm y |2 m de longitud
Trémel de tres secciones: 100, 80 y 200 mm y
24 m de longitud

Sistema de separacién férrico Electroiman

Sistema de separacién aluminio Separador de corrientes inducidas
Sistema de separacién papel, cartdn, brik y plasticos ~ Manual

N° y capacidad max. prensas subproductos 2 de |15 t/hora y 24 t/hora
Capacidad prensa material férrico 7,2 t/hora

PLANTA DE BIOMETANIZACION

Superficie ocupada 32.000 m?

Capacidad de pretratamiento 218.000 taho

Capacidad de biometanizacién 161.000 t/afio

N° de reactores y volumen unitario 5 de 3.600 m*

Produccién de digesto | 10.542 t/afio

N° de gasémetros y volumen unitario | de 3.000 m*

Produccion de biogds 20.300.000 Nm?*/afio
Capacidad planta de tratamiento de lixiviados 192 m*dia

PLANTA DE COMPOSTAJEY AFINO

Superficie de planta 52.265 m?

Control de planta Automdtico

Capacidad de tratamiento 200.000 t/afio

Tuneles de fermentacion 22

Tuneles de maduracién 22

Sistemas de separacion impurezas en afino
Sistema de depuracion de olores
Superficie biofiltros

Caudal méaximo de aspiracién de aire

en nave y tuneles de compostaje

PLANTA DE TRATAMIENTO DE PLASTICOS

2 trdmeles |6 mm, [trédmel 8 mm y mesas densimétricas
Biofiltros (4)
3400 m?

[50.000 m*/hora

Linea de granceado
Capacidad

Potencia molino
Longitud tolva de acopio

500 kg/hora
50 CV
[0m
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Linea de extrusidn
Capacidad

Potencia molino

Longitud tolva de acopio
Capacidad silo de recogida
Potencia equipo de extrusion

500 kg/hora
50 CV

8m

|7 m?

150 CV

AREA DE TRATAMIENTO DE RESIDUOS VOLUMINOSOS

Capacidad de trituracién
Capacidad fosos de recepcién
Capacidad pulpo

Potencia gria

Potencia molino

30-60 t/hora

2.500 m?

6m?

75 kW

400 KW (2 x 200 kW)

PLANTA DE TRATAMIENTO DE RESTOS DE ANIMALES

Capacidad de tratamiento

Sistema de recepcién

Potencia instalada

Dispositivo carga animales pequefios
Dispositivo carga animales grandes
N° quemadores y combustible
Superficie Util cdmara de combustion
Volumen cdmara post-combustion
Sistema depuracién de gases

Medicion de emisiones

AREA DE TRANSFERENCIA

500 kg/hora

Cémara frigorffica

79 kW

2 elevadores volteadores de contenedores
Polipasto

5 de gasoill

572 m?

139 m?

Por via semihimeda con adiciéon de
hidréxido cdlcico vy fittrado con fittro de mangas
Monitor de particulas y medida en continuo
de CO, O,, HC|, SO, y COV

N° vy capacidad de compactadores 3 x 86 t/hora
Potencia instalada 3 x 55 kwW
Capacidad tolva de carga 3x90 m?

N° vy capacidad contenedores |6 de 40 m’
N° vehiculos de transporte 5

PLANTA DE TRATAMIENTO DE LIXIVIADOS

Capacidad 50 m?/dia
Funcionamiento Automadtico
Sistema de tratamiento Osmosis inversa en 3 etapas
Presién médxima de trabajo 140 bar
Potencia instalada 130 kW
Capacidad balsa aguas limpias 5.000 m’

VERTEDERO CONTROLADO

Superficie y capacidad de vertido

N° celdas de vertido

Sistema de impermeabilizacion del vaso
Sistema de drenaje y evacuacion de lixiviados
Sistema de explotacién

Sistema de sellado

Captacién de biogds en celda n° |

Combustién de biogds

82,5 hay 22,7 millones de m’

7

Arcilla/geotextil/polietileno/geotextil/grava
Capa de grava de 50 cm y pozos de captacion

Depdsito, extendido, compactacion y cubrimiento diario

Grava/arcilla/grava/cobertura de tierras

26 pozos, | estacion regulacion y medida y 2 soplantes

de 700 Nm3/hy 12,4 kW c.u.
| antorcha de 1.500 Nm3/h
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