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ARTi CULO 43.50. - LUM NARIAS  CERRADAS  PARA
LAMPARAS DE DESCARGA, EN BACULCS, COLUWNAS Y
FACHADAS

1. - NORMATI VA TECNI CA
0l1.- Conp aparato el éctrico cunplirda el RE B.T.

02. - Cunpliran, asi m sno, | as especi fi caci ones
contenidas en |a Norma UNE EN 60598-2-3, en su Parte 22,
Secci 6n 32,

03.- Se ajustaréan al AE-36.1

2. - ELEMENTOS BASI COS DE LAS LUM NARI AS

01.- Las lumnarias constaran de carcasa, equipo de
encendi do y sistema Opti co.

02.- La carcasa constituye la parte estructural de |a
| um naria, incorpora el sistena de fijacion al soporte y
sustenta el equipo de encendido y el sistema Optico, a
cuyo fin existiran en su interior dos al oj am entos.

03.- En el primero de los alojamentos se instalara el
equi po de encendi do (bal asto, arrancador y condensador),
su conexionado y el sistena de fijacion de la propia
lumnaria. Su tapa o cubierta serda del msno naterial
gue el resto de | a carcasa.

04.- En el segundo alojamiento se instalara el sistema
optico (portal anparas, |anpara, reflector y cierre o
difusor). Su cierre, refractor o no, sera necesarianente
de vidrio.

05.-El fabricante serd responsable de que todos |os
mecani snos i ncluidos en las |lumnarias cunplan todas |as
exi gencias de |os apartados que |le corresponden de este
Pl i ego.

3. - CARCASA
01.- La carcasa sera de aleaci6n de alum nio, nol deada

por inyeccion a alta presion, del tipo EN AC-47100, EN
AC 46500 6 EN AC 44100 segun Norma UNE EN 1706
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02.- Cunplird las especificaciones contenidas en |a
si gui ent e Nor ma:

— UNE EN 1706 “ Alumnio y Al eaciones de Al umnio”.

03.- Las piezas exteriores de la carcasa (tapas,
cubiertas, etc) seran del msnp tipo de aleacidén de
alum nio que el cuerpo estructural de |la propia carcasa.

04.- El dinmensionado de |os al ojam entos del equipo de
encendido sera tal que pernmita el nontaje holgado del
msnmo y su funcionamento en condiciones térmcas
adecuadas, que en ningun caso deberan superar |o0s
val ores maxinbs de tenperatura para |o que se hayan
previsto los distintos elenmentos, segun Norma UNE-EN
60598-1, Tablas 10 y 11.

05.- El conjunto formado por todos |os elenentos del
equi po de encendido seréa féacilnente desnontable en un
s6l o bl oque y su conexionado con |a | anpara se hara por
nmedi o de un conector pol arizado.

06.- El nontaje de los accesorios eléctricos se
realizara de tal nodo que no ofrezca peligro de
desprendi mento accidental a causa de |las vibraciones o
en caso de rotura del nedio de fijacion

07.- La pintura exterior de |la carcasa debera cunplir
gue sonetidas | as probetas a envejecimento acel erado de
ml| horas (1.000 h) segun las Normas UNE 48059 6 UNE
48251, se verifiquen |as siguientes especificaciones:

— El brillo no sera inferior al sesenta por ciento (60%
del brillo inicial, segun la Norma UNE EN | SO 2813.

- Bl ensayo de adherencia, segun la Norma UNE-EN | SO
2409 arrojara un resultado del grado cero (0), vy
después del envejecimento no sera superior al grado
dos (2).

- El canmbio de color, segun la Norma UNE 48073-3, no
sera superior a tres (3) uni dades NBS.
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4. - REFLECTOR

01.- El elenento reflector sera de una sola pieza, Yy
tendra un espesor nedio mninb de ocho décims de
mlinmetro (0,8 nmr. Dicho elenento serada de chapa de
alumnio, de aleacidon de alta pureza. Ser& féacilnente
accesi bl e para su |inpieza.

02.- La superficie reflectora deberd estar protegida
contra la corrosion por cualquiera de |os siguientes
tratam ent os:

a) Tratam ento por anodi zado y sellado.- Con este método
de proteccion la superficie reflectante estara
anodi zada y sellada con una capa de espesor mnino de

tres mcras (3 Y. El espesor de |la capa anddica se
determnara por el método mcrografico, que consiste
en |la observacion mcroscopica de una seccion
transversal producida por un corte perpendicular a la
superficie anodi zada y | a verificaci 6n del espesor con
un ocular mcronetrico. En caso de duda, y cono nedi da
de arbitraje, se wutilizard la Norma UNE 12373-6,
"Determnacion de la masa de l|la capa de Oxido de
al um ni o. Método gravimétrico". La calidad del sellado
segun la Nornma UNE EN |1SO 1463, "Evaluacidon de la
calidad del sellado de |la capa de Oxido de alunmnio
anodi zado. Metodo de inercia a la disolucién quimca
en nmedio fosfocroém co", alcanzard el grado de "buena
inercia quimca”.

b) Tratam ento por recubrimento con pelicula de vidrio
transparente.- En este caso, |a pureza en silice,
SiG, de la pelicula de vidrio transparente sera
superior al ochenta y cinco por ciento (85%. E
espesor de la pelicula ser4, conb minino, de setenta y

cinco centésimas de mcra (0,75 p). La pelicula sera
incolora, uniforne y sin poros.

03.- Las curvas geongetricas que conpongan |a seccion
transversal o longitudinal del reflector, deberan ser
tales que hagan minima la elevacién de la tension de
arco de la | anpara.

04.- Si se enplea vapor de sodio de alta presion, |a
maxi ma el evaci 6n de la tension de arco adm sible, seréa
segun UNE EN 60662- A-6 Anexo E, E-1 nétodo 1:
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Cnco voltios (5 V) para setenta vatios (70 W.

- Siete voltios (7 V) para cien vatios (100 W.

- Siete voltios (7 V) para ciento cincuenta vatios (150
W.

- Dez voltios (10 V) para doscientos cincuenta vatios
(250 W.

— Doce voltios (12 V) para cuatrocientos vatios (400 W.

- Dieciséis voltios (16 V) para seiscientos vatios (600
W.

- Veinte voltios (20 V) para setecientos cincuenta

vatios (750 W

- Veinticinco voltios (25 V) para ml vatios (1.000 W.

5.- ClERRE DEL SI STEMA COPTI CO ( DI FUSOR)

01.- El cierre del sistema Optico sera de vidrio, con
una transmitancia mnim en nmuestras de un mlinetro (1
nmr) de espesor, del ochenta y ocho (88%, para
| ongi tudes de onda conprendi das entre ochoci entos (800)
y qui ni entos ci ncuenta nanénetros (550 nn).

02.- La resistencia hidrolitica sera |la correspondiente
ala clase 4, segun las Normas DIN 12111 y UNE 400322
Resistencia hidrolitica del vidrio en grano a 98°C.
Mét odo de ensayo y clasificacién

03.- El cierre de vidrio resistira un choque térmco de
ochenta grados centigrados (80° C), segun la Norma DIN
52313.

04.- La conposicion del vidrio estara exenta de Oxi do de
manganeso Yy tanpoco podra contener, simultaneanente,
Oxi dos de cerio y arsénico en cantidades superiores al
0,05 %

05.- En su configuracién geonetrica no presentara
aristas vivas ni podrédn detectarse, a sinple vista,
bur buj as o i npurezas.

6. - HERMETI Cl DAD DEL SI STEMA OPTI CO
0l1.- Las lumnarias tendran un grado ninino de

hernmeticidad del sistema Optico IP 65, segun |la Norna
UNE- EN 60598- 1.
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7.- JUNTAS DEL Cl ERRE DEL SI STEMA OPTI CO

0l.- La junta o juntas de unién de los distintos
el ementos que cierran el sistema Optico soportaran, en
réeginen de trabajo normal, la tenperatura de ciento

veinte grados centigrados (120°C) sin desconponerse vy
sin perder sus caracteristicas de elasticidad, estando
protegidas de la radiacion directa de la | anpara cuanto
ésta emta cual quier porcentaje de radi aci ones
ultravioletas, firnmenmente nontadas en sus al oj am entos.
Los ensayos se realizaran segun la Norma UNE 53616
“El ast 6reros. Material es para juntas de el ast 6neros para
| um narias. Caracteristicas y netodos de ensayo”. Tipo
A

02.- Las juntas podran estar fabricadas a partir de
materiales elasticos, tales cono |os copolineros de
etil eno-propileno, o cauchos siliconicos. Dependiendo
del material de que estén fabricadas deberan sati sfacer

un ensayo de envej ecimento en el gue sus
caracteristicas originales, tales cono resistencia a |la
conpresién 'y nmddulo de el asticidad, no sufran

vari aci ones que pudieran afectar a las funciones que
deben desenpefar.

03.- Las caracteristicas originales de las juntas de
copolinero de etileno-propileno (gomm) seran |as
si gui ent es:

- Resistencia a la tracci6n mayor o igual a nueve con
sei s nmegapascal es (9,6 MPa).

- Alargam ento mayor o igual al cuatrocientos por ciento
(400 %

— Dureza Shore: cincuenta y cinco nmas nmenos cinco (55 *
5) grados.

04.- Las caracteristicas de las juntas de copolinero de
etileno-propileno (gona), después de una semana en
estufa a ciento veinte grados centigrados (120° O,
seran | as siguientes:

- Resistencia a la traccién mayor o igual a ocho con
sei s nmegapascal es (8,6 Mra).

- Alargamento mayor o igual al trescientos por ciento
(300%) .

— Dureza Shore nenor o igual a sesenta y cinco (65)
gr ados.
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- Porcentaj e maxi no, en peso, de productos extraibles en
acetona, el veinticinco por ciento (25%.

05.- Las caracteristicas originales de las juntas de
cauchos silicoénicos (siliconas) seran | as siguientes:

- Resistencia a la traccion mininma: cinco con cuatro
nmegapascal es (5,4 MPa).

- Alargamento a la rotura mayor o igual al trescientos
por ciento ( 300 9.

— Dureza Shore A, cincuenta y cinco mas nenos cinco (55
+ 5) grados.

06.- Las caracteristicas de las juntas de cauchos
siliconicos (siliconas) después de un ensayo de
envej ecimento térmco a ciento veinte gr ados
centigrados (120° C) seran:

- Resistencia a la tracciéon mnima: tres con nueve
nmegapascal es (3,9 MPa).

- Alargamento a |la rotura mayor o igual al doscientos
por ciento ( 200 9.

— Dureza Shore A, maxi ma: Setenta (70) grados.

07.- Las caracteristicas de la juntas de gona esponjosa
seran | as siguientes:

— La estructura nol ecul ar sera de cél ul as cerradas.

— La absorci on de agua (H,O segun el nmétodo de ensayo
ASTM D- 1056, o la NF-R-99211, con ciento veintisiete
mlinmetros (127 mm de mercurio, y después de tres (3)
m nut os, no superara el diez por ciento (10 %.

— La deformaci 6n pernanente por conpresion de la junta
de goma segun UNE 53511 no seré& superior al sesenta y
cinco por ciento (65 %.

- La wvariacion de la conpresion de flexion al
veinticinco por ciento (25 % de la junta de gonm
original, envejecida durante siete (7) dias a noventa
y cinco grados centigrados (95 °C) segun UNE 53616
tipo A, no serd superior al treinta por ciento (30 %.
El porcentaje nmaximo en peso de productos extraibles
en acetona sera del cinco por ciento (5 %.
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8. - PORTALAMPARAS

01.- El portal anparas, cono elenento integrado de I|a
| um naria, deberd& cunplir con |los requisitos de |a norna
UNE EN 60598-1, en su Apartado 4. 4.

9. - EXI GENCI AS FOTQOVETRI CAS

o1. - Las | um nari as sati sfaran | as exi genci as
| um not écni cas que, necesarianente, figuraran en el
pr oyect o.

02.- Para su determ naci 6n, el proyectista partira de |la
docunent aci 6n fotométrica (matriz de intensidades o, en
su defecto, curvas isolux y curvas de utilancia) para
todas | as | um narias honol ogadas.

03.- Las exigencias |umnotécnicas que corresponden con
| as caracteristicas fotométricas de la lumnaria a que
se refiere el Parrafo 01 de este Apartado, se referiran
al tipo, potencia y reglaje de la |anpara el egida. Los
rendi m entos nininos exigibles seran del setenta y cinco
por ciento (75 % para | &rparas cl aras de vapor de sodio
de alta presion y del sesenta y cinco por ciento (65 %
para | &nparas con capa difusora de vapor de sodio. Se
considera rendimento fotonmétrico en este caso la
relacién entre flujo total emtido por la lumnaria por
debajo de un plano horizontal que pasa por su eje y el
flujo de la | anpara enpl eada.

04.- En ningun caso el flujo lumnoso de la lumnaria
hacia el hem sferio superior excedera del tres por
ciento (3 % del flujo total de |la | anpara.

10. - CONDI Cl ONES DE ACEPTACI ON Y RECHAZO

01.- Se aceptara toda lumnaria honol ogada que cunpla
| as exigencias fotométricas indicadas en el proyecto, y
en particular, las que se enuneran en el parrafo 03 de

Apartado 9 de este Articulo.

02.- Las pruebas de rutina se referiran al marcado y
control dinensional y al nontaje.
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11.- MEDICION Y ABONO

01.- Las lumnarias se nmediran y abonaran por uni dades
de iguales caracteristicas, que incluiran su conpleta
i nst al aci 6n.



